REPACO EPOXY PODLEWKI

epoksydowa, bezskurczowa zaprawa do wykonywania podlewek o wysokich wymaganiach

OPIS PRODUKTU

REPACO PODLEWKI jest epoksydowg zaprawg do wylewania w szalunki lub na powierzchnie poziome,
gotowg do stosowania po zmieszaniu sktadnikbw w odpowiedniej proporcji. Stanowi mieszanine
wysokojakosciowych zywic epoksydowych o uzupetniajgcych sie wtasciwosciach, starannie dobranych
wypetniaczy, pigmentéw oraz substancji modyfikujgcych. Materiat wykazuje nadzwyczajne wiasciwosci
mechaniczne - wysokg wytrzymatos¢ na Sciskanie i zginanie. Charakteryzuje sie doskonatg
przyczepnoscig do wszelkich powierzchni mineralnych i stali. Odznacza sie wysokg mrozoodpornoscig i
odpornoscig na destrukcyjne dziatanie srodkéw odladzajgcych. Zaprawa jest bezskurczowa tzn. wykazuje
skurcz bliski zeru, w przecietnych warunkach pielegnacji. Po stwardnieniu jest materiatem
nieprzesigkliwym, odpornym na agresywne srodowiska oraz dziatanie szeregu substancji chemicznych, w
tym na $cieki komunalne. Zaprawa moze by¢ produkowana ze zbrojeniem w postaci widkien stalowych.

ZAKRES STOSOWANIA

Zaprawe stosuje sie przede wszystkim jako materiat na podlewki pod lekkie i ciezkie maszyny, tozyska
mostowe oraz réznego rodzaju urzgdzenia i konstrukcje, na podlewki i zakotwienia wymagajgce
odpornosci na wysokie obcigzenia statyczne, dynamiczne, chemiczne oraz podwyzszong temperature,
miedzy innymi:
o wykonywanie podlewek pod maszyny w przemys$le petrochemicznym, chemicznym, papierniczym,
wydobywczym, metalurgicznym, spozywczym i innym
e kotwienie szyn
mocowanie stupow i kotew

WARUNKI STOSOWANIA
Wiasciwe przygotowanie powierzchni mineralnej i stalowej jest kluczowym elementem stosowania
zaprawy, decydujgcym o wykorzystaniu w petni jej wkasciwosci.

Spéd cokotu urzadzenia, pod kiérym bedzie wykonywana podlewka, doktadnie oczysci¢ ze smardw,
zabrudzenh i rdzy. Wszystkie powierzchnie maszyny oraz gniazda sworzni mocujgcych, ktére mogg miecé
kontakt z zaprawg oczysci¢ z ttuszczu, kurzu, rdzy i innych substancji moggcych zakiéci¢ proces
polimeryzacji zywicy.

Starg powierzchnie betonowg nalezy zreperowag, jezeli jest ona uszkodzona.

Przygotowang powierzchnie (nowg lub starg po naprawie) betonowg nalezy wypiaskowac, a nastepnie
potozy¢ grunt Rivalfix 7. Na Swiezg warstwe primera, narzuci¢ piasek kwarcowy o granulacji 0,5 do 2 mm.
Po stwardnieniu zywicy nalezy usung¢ nadmiar piasku.

Nalezy zapewnic¢ otwory odpowietrzajgce a nastepnie posadowi¢ urzadzenie i wypoziomowac. Jezeli kliny
majg by¢ usuniete po wylaniu podlewki, nalezy nanies¢ na nie cienkg warstwe substancji utatwiajgce;j
odchodzenie klindbw od twardniejgcej zaprawy.

Szalunki powinny by¢ wodoszczelne, o wysokosci ponad cokét maszyny min. 15 cm, zrobione z mocnego
materiatu, aby mogty wytrzymaé parcie zaprawy. Nalezy zapewni¢ otwor wlewowy dla zaprawy w
odlegtosci od szalunku min. 15 cm.



Wykonywanie podlewek wymaga aby temperatura otoczenia, powierzchni mineralnej i stalowej
oraz skiladnikow produktu wynosita ok. 20°C. Czas wigzania zywicy zalezy od temperatury,
wilgotnosci i intensywnosci ruchu powietrza. Temperatura otoczenia, podtoza oraz produktu nie
moze by¢ nizsza niz 5°C a wilgotnos¢ powyzej 80%, przy czym temperatura podtoza powinna byé¢
wyzsza o co najmniej 3°C od temperatury punktu rosy. Nie nalezy prowadzié¢ prac podczas opadéw
atmosferycznych. Swiezo wykonane aplikacje nalezy chronié przed deszczem, woda,
promieniowaniem stonecznym oraz mrozem przez okres 24 godzin w temperaturze 20°C. W nizszej
temperaturze okres wrazliwosci na w/w czynniki wydtuza sie. W przypadku wysokich temperatur
prace powinny by¢ wykonane w porze wieczorowej.

PRZYGOTOWANIE | APLIKACJA
Na zagruntowang powierzchnie oraz usuniety nadmiar piasku, nalezy aplikowaé Repaco Epoxy Podlewki.

Zaprawa dostarczana jest w zestawie, w sktad ktérego wchodzg dwa skfadniki ptynne A i B oraz skfadnik C
w postaci proszku. Po upewnieniu sig, ze powierzchnia jest odpowiednio przygotowana, nalezy:

¢ wlac¢ do mieszalnika sktadnik A i ciggle mieszajgc, porcjami wsypywac sktadnik C

e po wsypaniu suchego proszku mieszac przez 3-4 min. i nadal mieszajgc dodac¢ porcjami sktadnik B
cato$¢ mieszac przez ok. 3-5 minut, tj. do czasu kiedy masa uzyska jednorodnos¢, jednolitg barwe i
konsystencje

e czas mieszania skfadnikbw moze ulec wydtuzeniu na skutek wzrostu lepkosci sktadnikow
zywicznych, co ma miejsce w nizszej temperaturze

o gdy temperatura jest wysoka (powyzej 25°C), skfadniki zaprawy nalezy przechowywac¢ w chtodnym
miejscu

e gdy temperatura jest niska (5-10°C) zaleca sie przechowywaé sktadniki zaprawy w cieptym
magazynie

e nastepnie nalezy odczekac¢ 2-3 min. celem odpowietrzenia masy

e catosc¢ delikatnie zamiesza¢ np. drewniang listwg

Mase wylewa¢ bezposrednio po wymieszaniu sktadnikéw. Zaprawe nalezy aplikowaé przy minimalnej
grubosci warstwy wynoszacej 1 cm. Podlewki o grubosci do 5 cm mozna wyla¢ w jednym cyklu roboczym.

W ciggu 20-40 minut po wylaniu powierzchnig podlewki nalezy zagtadzi¢ pacg celem usunigcia pecherzy
powietrza z jej powierzchni. Swiezo wylang zaprawe nalezy zabezpieczy¢ przed nadmiernym ogrzaniem
przez stonce. W przypadku wysokich temperatur aplikacja powinna by¢ wykonana w porze wieczorowe;j.

Czas twardnienia podlewki zalezy od temperatury, wilgotnosci i ruchu powietrza. W temperaturze ponizej
15°C czas polimeryzacji zywicy jest powolny co skutkuje dtuzej utrzymujgcg sie lepkoscig aplikacji. Do
czyszczenia narzedzi poleca sie stosowanie preparatéw na bazie acetonu np. REPACO EPOXY R.

Stwardniatg mase mozna usung¢ tylko mechanicznie. Zaleca sie szczegdlnie w wyzszych temperaturach
tji. powyzej 25°C mieszanie sktadnikdw w ilosciach nie wiekszych niz jeden-dwa zestawy. Szalunki nalezy
dobrze uszczelni¢, aby wyeliminowan ryzyko wyptyniecia spoiwa.

W  przypadku stwierdzenia drgan fundamentu, na ktéorym ma by¢ wykonana podlewka, nalezy
bezwzglednie je wyeliminowa¢ wylgczajgc urzadzenie, ktore jest przyczyng drgan na min. 24 godziny.

Proces wylewania masy nalezy przeprowadzi¢ w spos6b ciagty i zawsze z jednej strony, aby unikngé
zamkniecia powietrza, ktore powinno by¢ odprowadzone przez wczesniej przygotowane odpowietrzniki.

Celem wtasciwego rozprowadzenia materiatu mozna uzy¢ np. stalowej, sprezystej listwy. Po 24 godzinach
od wylania materiatu mozna wykonczy¢ powierzchnie zbijajgc nierdwnosci miotkiem.



O ile jest to konieczne, mozna usuna¢ kliny uzyte do wypoziomowania maszyny. Nastepnie zamocowac
maszyne dokrecajgc wszystkie sruby kluczem dynamometrycznym.
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1 - wiasciwie przygotowana powierzchnia fundamentu

2 - wyczyszczone powierzchnie majgce stycznos¢ z zaprawg
3 - dobrze odpylona powierzchnia fundamentu

4 - szalunek oraz otwor zalewowy

5 - uszczelnienie szalunku

6 - dochodzace drgania od sasiadujgcej maszyny

7 - wylewany materiat REPACO EPOXY PODLEWKI

8 - sprezysta stalowa listwa do przemieszczania materiatu

PRZYDATNOSC DO UZYCIA
przydatnosé do uzycia swiezo sporzgdzonej masy wynosi:
e wtemp. 30°C - ok. 15 minut

e wtemp. 20°C - ok. 40 minut
e wtemp. 10°C - ok. 60 minut

ZUZYCIE

e Primer — ok. 0,3 kg/m? + ok. 2 kg posypki z piasku kwarcowego o granulacji 0,5 do 2 mm
¢ na 1 m?swiezej zaprawy nalezy uzy¢ ok. 2000 kg mieszaniny

PARAMETRY JAKOSCIOWE

wytrzymatosé na sciskanie
proporcje temperatura po po po
mieszania badania 24 godz. 7 dniach 14 dniach
(A+B):C
_ 200C ~ 110 MPa ~ 120 MPa ~ 130 MPa
ok. 1:6 5-100C ~ 20 MPa ~ 110 MPa ~ 130 MPa
modut sprezystosci i wytrzymatos¢ na zginanie a temperatura,
proporcje mieszania (A+B):C ok. 1:6
temperatura modut wytrzymatosé
badania sprezystosci na zginanie
200C ok. 18 000 MPa min 25 MPa
600C ok. 11 000 MPa min 20 MPa




e konsystencja zaprawy: ok. 11,5-12,5 cm zagtebienia stozka pomiarowego - celem zwiekszenia
ptynnosci zaprawy mozna nieznacznie obnizy¢ ilos¢ sktadnika sypkiego
e wytrzymatos¢ na rozcigganie: ok. 20-30 MPa

e przyczepnos$¢ do stali: ok. 15-20 MPa

e przyczepnos$¢ do suchego betonu: wyzsza niz betonu (przetom betonu) - przy dobrej klasie betonu
ok. 4,5 MPa

e odpornos¢ na erozje morska: znacznie wyzsza niz betonu

e absorpcjawody: < 0,1 %

e Kkolor: szary

e mrozoodpornos¢: po 300 cyklach zamrazania i odmrazania w wodzie w temp. -18°C/+18°C nie

wykazuje uszkodzen i zmniejszenia wytrzymatosci
o wysoka odpornos¢ na dziatanie chlorkéw i siarczandw i innych chemikaliow
o dojrzatos¢ catkowita w temp. 20°C: po ok. 14 dniach

TRANSPORT, MAGAZYNOWANIE | TRWALOSC

Produkt pakowany jest w szczelne wiaderka oraz worki papierowe z wktadkg foliowg. Wyrob nalezy
przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajgcych go przed mrozem, opadami
atmosferycznymi, zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i uszkodzeniem opakowan, w temperaturze min.
5°C. Materiat nalezy sktadowac¢ w oryginalnych, zamknietych opakowaniach, w ogrzewanych, suchych i
zadaszonych pomieszczeniach. Maksymalny okres przechowywania wynosi 14 miesiecy.

FORMA DOSTAWY

Primer — Zestaw (sktadnik A i B) — 9 kg

zestaw 60 kg, ztozony z nastepujgcych skfadnikow:

sktadnik ptynny A (lepki ptyn) wiaderko 6,30 kg

sktadnik ptynny B (lepki ptyn) wiaderko 1,70 kg

sktadnik staty C (szary proszek) worki 2 x 26 kg

proporcja mieszania A:B=3,7:1

proporcja mieszania (A+B):C=1:6,5

UWAGA: w wyniku ciggtego doskonalenia produktu proporcje mieszania sktadnikow, ich masy oraz postac
mogg ulegac zmianie, o czym producent poinformuje przy sprzedazy produktu

SRODKI OSTROZNOSCI

Nalezy stosowac¢ odziez ochronng, rekawice i okulary. W przypadku, gdy sktadniki lub ich mieszanina
dostanie sie na skére lub odziez, nalezy je natychmiast zmy¢ czystg wodg. W zamknietych
pomieszczeniach nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje.

UWAGA
Wszelkie podane dane techniczne bazujg na prébach i testach laboratoryjnych. Praktyczne wyniki
pomiardow mogg nie by¢ identyczne w zwigzku z okolicznosciami, na ktére producent nie ma wptywu.
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